Dozowanie substancji
w procesach pakowania

Pawer Kura

Przy duzym asortymencie produkcji
mechanizacja usprawnia taricuch
logistyczny firmy. Maszyny do
dozowania sg obecnie powszechnie
wykorzystywane w dynamicznie
rozwijajacych sie polskich

i zagranicznych firmach. Obecnie na
krajowym rynku maszyn pakujacych
kazdy producent farmaceutykow,
kosmetykow, artykutow spozywczych,
chemii gospodarczej itp. moze
znaleZ¢ cos dla swojej firmy. Wsrdd
urzadzen wspomagajacych proces
pakowania poszukiwane sg czesto
maszyny dozujace. Proces dozowania
dotyczy cieczy, kremdw i past

o0 roznych lepkosciach i wkasnosciach
chemicznych (w tym réwniez cieczy
fatwo pieniacych sie), substancji
sypkich (proszki, granulaty), a takze
obiektéw o powtarzalnych ksztattach
i wymiarach (tabletki, drazetki,
kapsufki itp.). Jest to mozliwe dzieki
szerokiej gamie dozownikdw, ktdre
daja dzisiaj olbrzymie mozliwosci

w wielu zastosowaniach.

Dozowanie odmierzonej ilosci substanciji,
w zaleznosci od wymagan uzytkownika,
moze byC realizowane w oparciu 0 rézne para-
metry.

Odmierzenie i zadozowanie okreslonej ilosci
materiatu sypkiego najczesciej oparte jest o wage.
W przypadkach, gdy nie jest wymagana wysoka
precyzja, stosuje sie metode objetosciowa. Cze-
sto obie te metody s3 taczone w celu przyspie-
szenia procesu. Wystepuje wowczas dozowanie
zgrubne metodg objetosciowa oraz dozowanie
uzupetniajace metoda wagowa. Metoda objgto-
Sciowo-wagowa stosowana jest réwniez do do-
zowania cieczy o duzej gestosci.

Ciecze, zwtaszcza w przemysle farmaceutycz-
nym, zwykle odmierzane sg objetosciowo. Za-
zZwyczaj w tym celu uzywa sig pompy ssgco-tto-
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czacej o okreslo-
nym skoku ttoka. Niektorzy produ-
cenci dozownikéw wykorzystuja

w tym celu rowniez pompy zgbate
anawet perystaltyczne potaczone z pre-
cyzyjnym napedem. Wyjatek stanowi coraz bliz-
szy farmacji przemyst kosmetyczny, gdzie cze-
stym wymaganiem jest tzw. nalewanie na po-
ziom. Podyktowane jest to zwykle tylko estetyka
handlowa, ktdra wymaga réwnego poziomu pty-
nu we wszystkich stojacych obok siebie opako-
waiach, ktére obarczone s3 btedami wystepujg-
cymi przy produkciji i nie zachowujg doktadno-
$ci ksztattu. Tanig i w wielu przypadkach sku-
teczng metodg dozowania cieczy jest metoda gra-
witacyjna polegajaca na czasowym otwieraniu
zaworu pozwalajgcego na swobodny przeptyw
cieczy z potozonego wyzej zbiornika do napet-
nianego opakowania.

Przy dozowaniu obiektow ksztattowych zasa-
da dziatania dozownikGw oparta jest o odlicza-
nie. Czesto wykorzystuje sig w tym celu elek-
troniczne uktady fotooptyczne jedno- lub
wielotorowe. Wadg tych systemdw jest
czutosc elektroniki na zapylenie. Dosko-
nale zdajg egzamin rowniez systemy
oparte na prostych mechanizmach

separujgcych poprzez odcinanie przez zastawki
odpowiedniego stosu obiektéw lub sortujgcych
przy pomocy tarczy lub bebna z odpowiednio
dopasowanymi otworami.

Zaréwno

maszyny automatyczne,
jak i pGtautomatyczne mozna z powodzeniem
taczyC w linie, zapewniajace okreslong wydaj-
no$¢ i ciggtosc procesu produkcyjnego.

W grupie automatéw dozujgcych na szczegdl-
ng uwage zastugujg tzw. monobloki, kidrych ce-
cha charakterystyczng jest zintegrowanie w jed-
nej maszynie roznych funkcji, np.: automatycz-
nego podawania opakowari i zamknig¢, dozowa-
nia substancji, zamykania oraz etykietowania opa-
kowari.

Maszyng, ktéra moim zdaniem zastuguje na
szczeq6ing uwage firm branzy chemii gospo-
darczej i kosmetycznej, jest dozowarka liniowa
LD-4 produkowana przez firme EMPAK. Jest to
Szeregowa napetniarka objgtosciowa,
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wyposazona w sze$é pomp dozujgcych, regulo-
wanych ptynnie w zakresie 0,25 — 2,5 |. Dzigki
funkcji dozowania dwukrotnego mozliwe jest na-
petnianie opakowan o objetosci do 5 1. Charak-
teryzuje sig fatwoscig przezbrajania przy zmianie
opakowania lub wielkosci dozy.

Ruchome nalewaki wprowadzane sg do
wewnatrz opakowania, po czym nastepuje
zadozowanie ptynu. W tym czasie na szyj-
ce opakowania osadzane s3 stozkowe pier-
Scienie centrujace, ktdre petnig funkcje

odprowadzenia

ewentualnego

nadmiaru ptynu oraz zawordw odcinajacych po

wyjsciu nalewakow. Opakowania zabezpieczone

sg przed zanieczyszczeniem produktem przez wy-

suwang rynienkg. Automat jest skonstruowany

zgodnie z obowigzujgcymi przepisami dotyczg-

cymi bezpieczenstwa. Catos¢ ostonieta jest este-

tycznymi ostonami zabezpieczajgcymi obstuge
przed ruchomymi czeSciami maszyny.

Brak elementdw formatowych (poza nalewa-
kami, ktdre nalezy zmienic, jezeli zmienia sig
w znaczny sposéb Srednica szyjki opakowania)
Sprawia, Ze maszyna jest tatwa w przezbrajaniu
i obstudze. Regulacji podlega praktycznie poto-
zenie poszczegalnych elementow prowadzacych,
wykonawczych oraz skok pomp dozujgcych. Wy-
dajno$é maszyny wynosi ok. 2400 op./godz. przy
dozowanej objetosci 0,5 1, dla ptyndw o gesto-
$ci przecietnego szamponu. Dla objetosci 5 1,

przy podwdjnym dozowaniu, wydajnos¢ oscy-
luje w granicach 800 — 1000 op./godz.
tatwosc prze-
zbrajania i ob-
stugi, pro-

e A

stota oraz uniwersalno$é konstrukcji sprawiajg,
z¢ jest to automat przydatny szczegdlinie tam,
gdzie wystepuje duza réznorodnos$é opakowan
i pakowanych ptynéw oraz zwigzana z tym ko-
nieczno$¢ czestej zmiany parametréw roboczych
maszyny.

Jako uzupetnienie dozowarki LD-4 w ofercie
sg réwniez zakrecarki automatyczne typu ZA, cata
gama etykieciarek automatycznych typu EA do
etykiet samoprzylepnych oraz urzadzenia trans-
portu wewnetrznego, takie jak przenosniki lub
stoty obrotowe.

Maszyny te cechuje niezawodnos$é, wysoka ja-
koS¢ i estetyka wykonania. Do ich produkcji sto-
sowane sg atestowane materiaty, pozwalajgce na
utrzymanie u uzytkownika standardéw GMP. Do
wszystkich maszyn i urzadzen zataczane sg szcze-
g6towe dokumentacije techniczno-ruchowe. Na
zyczenie uzytkownik moze réwniez otrzymac wzor-
ce dokumentacji walidacyjnej urzadzen.

Autor jest pracownikiem Osrodka Ba-
dawczo-Rozwojowego Mechanizacji Pa-
kowania "EMPAK".
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